
Presentación: Micro tornillos
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• ¿Qué se considera Micro tornillo?

Se considera micro tornillería los siguientes formatos de tornillos
comprendidos entre: M1; M1,2; M1,4; M1,6; M1,7; M2; M2,3; M2,5;
M2,6 y M3

• Para definir bien y técnicamente un micro tornillo, se precisan
varios datos:

 Métrica
 Paso
 Longitud
 Tipo de rosca: cilíndrica, Trifix (Trilobular),…
 Formato de cabeza
 Material (Acero A1, A2, A4, inoxidable,…)
 Tratamiento superficial
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SIMAF GRUP

Existen normas DIN para definir los formatos más habituales:
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Estos son los micro tornillos según norma DIN:7991,85,965 y 84
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Estos son los micro tornillos según norma DIN:966, 912 y 7985.
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Tornillos con rosca DIN7500, trilobular.

Características:
• La rosca es hecha por el tornillo, no se precisa macho. 
• Aumento de la densidad de la rosca en la pieza.
• No se produce viruta.
• No hay juego en los hilos de rosca.
• No se necesitan elementos de bloqueo adicionales
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Distintos formatos de cabezas disponibles
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Distintos formatos de cabezas disponibles
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Tratamientos térmicos y superficiales
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Tratamintos térmicos

Los procesos que se utilizan comúnmente son el templado, el recocido y el revenido. Los mismos
consisten en calentar las piezas a diferentes temperaturas y enfriarlas a una velocidad rápida o lenta,
buscando conseguir las propiedades mecánicas ideales.

Tratamientos superficiales y anticorrosivos:

Zincado: Este proceso consiste en recubrir de zinc la superficie de los tornillos a través de un proceso
químico electrolítico. El pasivado del zincado electrolítico puede tender a un color azulado o amarillo según
requerimiento o necesidad. La técnica de zincado electrolítico es la que más se utiliza para el recubrimiento
anticorrosivo de los tornillos.

Pavonado: El pavonado es un acabado negro, para piezas de hierro o acero, de gran duración, efecto
decorativo y resistencia a la corrosión. Consiste en un proceso donde se calienta el producto haciéndolo
pasar por aceite para adquirir el color negro. El revestimiento no aumenta ni disminuye las dimensiones de
los metales tratados, por lo que las tolerancias para el ajuste de piezas no se ven afectadas. Además, las
superficies tratadas pueden ser soldadas, enceradas, barnizadas o pintadas.

Niquelado: El niquelado es un proceso por el cual se recubre los tornillos con una delgada capa con
Níquel (medida en micrones). Al niquelado tradicional se le puede agregar una baño de cobre más una
laca que le otorgan más resistencia a la corrosión
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Garantizamos la máxima calidad

Verificación mediante visión artificial Las mejores certificaciones
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Ejemplos de aplicaciones
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ASTEC, una empresa del Grupo Simaf
PRODUCTOS QUE SATISFACEN LAS NECESIDADES DEL CLIENTE


