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Caracteristicas

RENDIMIENTOS A LA EXTRACCION

DM
CM
TH

Los valores indicados en las tablas son informativos y no se tomaran como definitivos,
ya que muchos parametros de comportamiento de los insertos varian en funciéon de
variables (perforaciones, materiales y aleaciones plasticos, sistemas de colocacion,
ect.)

PP K KR K X X K X

TR X
C X X

<O XX

X
X

PP K KX XX

Existen grandes diferencias de caracteristicas entre los distintitos tipos de plasticos, ast
que para obtener los mejores rendimientos de "Torsion y Extraccion”’, recomendamos
realizar ensayos para determinar con exactitud los diametros de las perforaciones de
los alojamientos del inserto.

SERPLAST
Tipo TH, THC, GTH y GTHC

Con insercion por calor o ultrasonidos.

)

13 000
12 000
11 000
10 000
9 000
8 000
7 000
6 000
5000
4 000
3000
2000
1000

Nylon

ABS

Polypropileno

Resistencia extracciéon

M2 M3 M4 Ms M6 Mg M10

Rosca

SERPLAST
Tipos TR, DM, C y CM

Con insercion a presion y expansion con tornillo.

Resistencia extraccién

Fay

4500
4000
3500
3000
2500
2000
1 500
1000
500

Nylon

ABS

Polypropileno

M2 M3 M4 M5 M6 M8  M10

Rosca
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lNSERQiC')N A ,
PRESION y EXPANSION

SERPLAST
Tipo: TR, DM, C y CM

Recomendamos utilizar
nuestro tUtil-gufa SER 1 de
insercién manual para una
mejor colocacién del
inserto SERPLAST.

- Ofrece una rosca resistente en materias plasticas.
VENTAJ AS - Alia resistencia a los pares de apriete y extraccion.

- Facil colocacién post moldeo por simple presién.
- No necesita ninguna herramienta especial, (colocacién manual).

APLIC ACJ.ON 'ES - Los Insertos SERPLAST tipo TR son recomendados para aplicar en Termoplasticos.
- Los Insertos SERPLAST tipo DM son recomendados para Termoestables.

- Los insertos SERPLAST tipo C y CM son recomendados tanto para Termoplasticos
como para Termoestables.

Los Insertos SERPLAST tipo TR, DM, C, y CM, estan fabricados como estandar
en Latén. Para aplicaciones especiales podemos ofrecer acabados como Niquel,

MATERIALES Y

AC AB AD OS Cincado, efc., asi como otros materiales, Acero, Inoxidable, (consultar).
COLO C ACION - Los Insertos SERPLAST: (1) se posicionan en su alojamiento y se insertan con
una ligera presion.

- (2) Se asegura su anclaje mediante la expansion del inserto al montar el tornillo
en su totalidad

- (3) Los Insertos SERPLAST ofrecen un efecto autoblocante al tornillo.

UTIL D‘E COLO C ACJ_O'N‘ - Ofrecen un mejor centrado y guiado en la colocacién de los Insertos. Son

utilizados generalmente en pequenas cantidades y/o consumos.
MAN UAL - Elinserto SERPLAST se posiciona en su alojamiento.
- Eltetén de la punta del ttil se introduce en la rosca del Inserto.
- Una pequefia presién con maza sobre el Util provoca la insercion del Inserto

SERPLAST.
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INSERTO PARA
TERMOPLASTICO

Insercién por Expansion
Efecto Autoblocante - TR

*El agujero “‘d” se recomienda hacerlo con 1° de conicidad para la facil extraccion del molde.




INSERTO PARA
TERMOESTABLE
Y TERMOPLASTICO

Insercién por Fxpansion

Ffecto autoblocante - DM




INSERTO PARA
TERMOESTABLE
Y TERMOPLASTICO

Insercién por Expansion
Ffecto Autoblocante
SERPLAST con cabeza - C

*El agujero “'d” se recomienda hacerlo con 1° de conicidad para la facil extraccion del molde.

pagina 6



INSERTO PARA
TERMOESTABLE
Y TERMOPLASTICO

Insercién por Expansién
Ffecto autoblocante
SERPLAST con Cabeza invertida - CM




PROCESO DE INSERCION
CALOR O ULTRASONIDOS

SERPLAST TIPO: TH, THC, GTH, GTHC, SC, DC,
DCC, SCC, TS

o Posicionar el inserto en su alojamiento para el
proceso manual y/o automaético.

Presionar sobre el inserto con una punta
caliente o sonotrodo.

Recomendamos nuestras maquinas de calor y
presién, manual o neumadtica.

Para mas detalles sobre nuestras maquinas de calor
(pagina 22) por favor contacte con nuestro servicio
comercial.

V-E-N-TA]- A.S - Ofrecen una rosca muy resistente en materiales plasticos.
- Britan tensiones en el plastico al efectuar pares de apriete.
- Altas resistencias a la extraccién y pares de apriete.
- Insercién post moldeo mediante calor o ultrasonidos
- Ofrece las ventajas de los insertos sobre moldeados, pero evita los
inconvenientes y riesgos de posicionarlos.

A.PL].C A.CJ.ON ES - Los Insertos SERPLAST estan recomendados para insertar en todos 1os

Termoplasticos tanto por calor como ultrasonidos en un alojamiento obtenido por
moldeo o mecanizado.

- También se pueden sobre moldear directamente.

- Los insertos SERPLAST THC, DCC y SCC con cabeza ofrecen una mayor

superficie de contacto y permite conseguir una mayor resistencia a la extraccion,
asi como facilita el contacto con las herramientas de colocacion (ultrasonido, calor,

presion).
'M AT'E'RI AL‘ES Y Los Insertos SERPLAST tipo TR, DM y C, estan fabricados como estandar en Laton.
Para aplicaciones especiales podemos ofrecer acabados como Niguel, Cincado,
ACABA-D OS etc., asi como otros materiales, Acero, Inoxidable, (consultar).
i Los insertos SERPLAST tipo TH, THC, GTH, GTHC, SC, DC, DCC y SCC pueden
COLOCACION

instalarse por proceso de calor y/o ultrasonidos. En este caso el calentamiento
del plastico se produce mediante el previo calentamiento del inserto y una ligeta
presion para ubicar el inserto en su alojamiento.

Al colocarlo por proceso termico o ultrasonido, se debe tener cuidado de no
exceder el punto de reblandecimiento del plastico para evitar que se derrita, y
de no aplicar demasiada presion para permitit que el plastico fluya libremente
rellenando los dientes y las ranuras del inserto o esparrago.

No acttie sobre el inserto justo después de la instalacion; prever un enfriamiento

del conjunto sin precipitacion (depende de cada plastico, de entre 12 a 20 horas
para la mayoria de los plasticos).
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INSERTO PARA TERMOPLASTICOS
Insercion por CALOR o
ULTRASONIDOS

SERPLAST - TH

Disponemos de maguina manual o semiautomatica de colocacion
térmica. CONSULTAR




INSERTO PARA TERMOPLASTICOS
Insercion por CALOR 0
ULTRASONIDOS

SERPLAST con cabeza— THC

Disponemos de maguina manual o semiautomatica de colocacion
térmica. CONSULTAR
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INSERTO PARA TERMOPLASTICOS
Insercion por CALOR o
ULTRASONIDOS

SERPLAST - TS

* Longitudes disponibles bajo demanda. CONSULTAR

Disponermos de Maquina manual o semiautomatica de colocacion
térmica, CONSULTAR.
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INSERTO PARA TERMOPLASTICOS
Insercion por CALOR o
ULTRASONIDOS

SONICPLAST - DC

* Longitudes disponibles bajo demanda. CONSULTAR

Disponemos de Maquina manual o semiautomatica de colocacion
térmica, CONSULTAR.
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INSERTO PARA TERMOPLASTICOS
Insercion por CALOR o
ULTRASONIDOS

SONICPLAST con Cabeza- DCC

* Longitudes disponibles bajo demanda. CONSULTAR

Disponemos de Maguina manual o semiautomatica de colocaciéon
térmica, CONSULTAR.
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INSERTO PARA
TERMOESTABLE
Y TERMOPLASTICO

Insercién por CALOR o ULTRASONIDOS, *PRESION
Dentado Unico - SC

NOTA: *En la mayoria de TERMOESTABLES se instalan a presion con
muy buenos rendimientos.

Disponemos de Maguina manual o semiautomatica de colocacion
térmica, CONSULTAR.




INSERTO PARA
TERMOESTABLE
Y TERMOPLASTICO

Insercién por CALOR o ULTRASONIDOS, *PRESION
Dentado simple con Cabeza - SCC

NOTA: *En la mayoria de TERMOESTABLES se instalan a presion con
muy buenos rendimientos.

Disponemos de Maguina manual o semiautomadtica de colocacion
térmica, CONSULJAR.
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INSERTO PARA TERMOPLASTICOS
Insercion por CALOR o
ULTRASONIDOS

Pernos SERPLAST - GTH / GTHC

Disponemos de Maquina manual o semiautomadtica de colocacion térmica, CONSULTAR.

NOTA: * Debido a la diversidad de longitudes, se fabrican bajo pedido. CONSULTAR.
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INSERTO CILINDRICO
CIEGO

PARA SOBRE MOLDEAR
TIPO - CYL (DIN 16903)

ba

o | Autres cote identiques
ala forme Q
L

Moleteado Otras cotas idénticas a la forma Q

F S
CilindﬁcoFS'(i);Tc;acaQ de entrada Cilindrico Cg{\ln‘l:gca de entrada
L2~15dl
'D'ESIG'N' ACIO'N' Designacion de un Inserto S de M3 Latén:
- Inserto CYL S M3 L (DIN 16903)
- Ref. ASTEC: 40/CYLSM3L (DIN16903L)
MATERIAL Feagedl Mz M25 M3 M4 M5 Mo
Latbn: L a1 12 14 15 1s 2
Acero + Cincado: A 2 12 15 16 2 25 3
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INSERTO HEXAGONAL
CIEGO

PARA SOBRE MOLDEAR
TIPO - HEX (DIN 16903)

Hexagonal SIN Boca de entrada Hexagonal CON Boca de entrada
Ll =dl 12 ~15dl

MATERIAL Laton: L

Acero + Cincado: A

Designacién de un Inserto R de M3 Latén:
- Inserto HEX R M3 L (DIN 16903
- Ref. ASTEC: 40/HEXRM3L (DIN16903L)
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TORNILLOS PARA
PLASTICOS

POLYPLAST Y POLYFORM

POLYPLAST
Rosca Simétrica de 40°
Muiltiples aplicaciones

‘-’-amw:.r %

POLYFORM
Rosca Asimétrica de 12.5° sobre el flanco.
Altas prestaciones en Termoestables

APL]_C ACIO‘N' 'ES - Montaje en una sola operacion.

- Eliminacién del pre roscado.

Didmetros recomendados de alojamiento en funcién del
tipo de plastico.

MATFERIALFS d = & del tornillo.

Estandar: Acero Cincado brillante
Bajo pedido:

- lnox A2

- Acero + Dacromet

- Acero + Fosfatado

- Acero JS500 (cincado alta resistencia
a la corrosién)
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TORNILLO POLYPLAST

POLYPLAST 40° VENTAJAS:

. . - Este perfil de rosca, especialmente estudiado por su rendimiento de penetracion
SIM ETR].CO en materiales plasticos, permite un montaje rapido, con un par de torsidon muy bajo

durante la operacion de atornillado y un alto rendimiento.

- Mejora la penetracion en el plastico.

- Mejora la interferencia de contacto entre tornillo y plastico, minimiza tensiones y
permite reutilizarlo.

-

- Mejora la formacién de la rosca.

bk
R R e R W ROR RN O S L =

- Reduce la tension de las fuerzas laterales, evitando asi la deformacion y la rotura
de las fibras.

- Alta fiabilidad a la reutilizacion.
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TORNILLO POLYFORM

ALTA RESISTENCIA
AL PAR DE
DESAPRIETE Y

A LA EXTRACCION

- Hilo asimétrico.
- Flanco de carga con un angulo
de 12,5°.

- Flanco de gufa con angulo
progresivo.

POLY]:‘O‘R_M Distribucién asimétrica del material plastico

ASIMETRICO
s

<y

Rotacién del plastico

V'E'N' TA]’ AS - La fuerza radial de carga es inferior a la del flanco de guia que causa un
desplazamiento del material plastico contra el flanco de carga de material.

MECA-N]-CAS - Concentracion de material sobre el flanco de carga.
DEL MON TA]"E - Alto rendimiento al arrancamiento (extraccion).

- Alto rendimiento al desapriete.
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Insercién manual por calor de Insertos SERPLAST

CAR ACTERISTIC A& UTILPARA LA INSERCION POR

CALOR DFE INSERTOS SERPLAST TiPO:
-TH
-THC
-GTH
- GTHC

Insercién manual por calor de Insertos SERPLAST

CAR AC']"ERiS']"iC AS UTIL PARA LA INSERCION POR

CALOR DE LOS INSERTOS
SERPLAST TIPO:

-TH

-THC

-GTH

- GTHC
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TARINSERT

Inserto auto roscante para Termoplasticos,
Termoestables y Aleaciones ligeras.
Simple, rapido y alto rendimiento.

E
@
-
i

COLO C ACIO'N‘ - Preparar un alojamiento (petforacion) al diametro recomendado segun la tabla.

- Montar el inserto en el util de colocacion.

- Posicionar el TARINSERT en el agujero.

- Roscar con ligera presién el TARINSERT en el agujero hasta la total penetracion.
- Desenroscar el ttil del TARINSERT, El inserto quedara instalado v listo para ser

usado.
Los TARINSERT se fabrican en: E: Espesor mi;imo de pared para
el agujero. E1 @ L puede variar en
- Latén (esténdar) ----- funcion de la densidad del material
- Acero Cincado y/o aleacion.
- Acero endurecido (cementado) y -----

Cincado

- Acero Inoxidable AlS] 304 -----
-----

V'E'N' TA]' AS - E1 TARINSERT permite obtener una rosca resistente a montaje y desmontaje de
tornillos en la mayoria de las aleaciones ligeras.

- La instalacion del TARINSERT es sencilla y rapida.
- EL TARINSERT consigue una gran resistencia a las vibraciones y al

arrancamiento de su alojamiento debido a la gran fricciéon entre TARINSERT y
soporte.

pagina 23



TARINSERT

Inserto autoroscante para Termoplasticos,
Termoestables y aleaciones ligeras.
Simple, rapido y alto rendimiento. Tipo - T

S'EL'ECCION Aleaciones ligeras: — Acero
. — Acero Endurecido (Cementado)
DE MATER]-A-]-I Plasticos : — Latén
- Acero
UTIL'ES 'D'E - Util de colocacién manual SER36M
. - Existe un util SER36M para cada Métrica
COLO CAC]-ON - Designacién (ejemplo para M10) SER36M M10

g — B

- Util de colocacién para atornilladores neumaticos y/o eléctricos SER36A
- Existe un util SER36A para cada Métrica
- Designacién (ejemplo para M10) SER36A M10

===._; "_'EHB'
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